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Hydraulicka trat pro méreni vyméniku

tepla a jinych zarizeni ci prvku

’
Uvod

V priimyslové praxi je v oblasti procesniho inzenyrstvi a vyroby strojli a zafizeni pro chemicky, spotfebni a potravinafsky primysl ¢asto tfeba provést
prakticka méfeni potfebnd k navrhu novych nebo k ovéfeni vlastnosti iz existujicich zafizeni. Velkou skupinu tvofi zafizeni hydraulickd (¢erpadla,
statické sméSovace, potrubni vestavby) a tepelnd (vyméniky tepla), k jejichZ testovani je tieba zajistit pfivod a odvod latek se soucasnym méfenim
vlastnosti téchto l4tek, pipadné s moznosti nastavent jejich vlastnosti (teplota, tlak, mnozstvi). Z tohoto diivodu byla na Ustavu procesni a zpraco-
vatelské techniky sestavena hydraulicka trat’ pro proméfovani vyménik( tepla a jinych zafizeni.

Popis

Aby bylo mozné vyuzit trat’ pro méfeni vyménik{ tepla, sestavd hydraulickd trat’ ze dvou samostatnych uzavienych okruhd. V kazdém z okruhi je
instalovana zésobnikové nddrz, odstfedivé cerpadlo, Skrtici klapka/ventil a prvky pro méfeni teploty, tlaku a priitoku. V obou okruzich je moZné
nastavit soucasné pritok i tlak pracovni [atky v potrubi, a to pomoci regulace otdtek motoru odstfedivého terpadla frekvenénim ménicem a polohy
uzaviraci klapky $krticiho ventilu (ovladéno elektromoto-
rem) umisténého v ndvratové vétvi okruhu pfed vstupem
zpét do zasobnikové nadrze. Jednotlivé potrubni seky
a prvky jsou spojeny pomoci $roubeni a je tedy velmi
snadné zafadit do potrubni vétve libovolny prvek, ktery je
tfeba proméfit (viz napf. zafazeni statického sméSovace
do jednoho okruhu - schema na druhé strangé karty). PFi
vyuZiti obou okruh@ je moZné proméfovat na trati nejen
hydraulické charakteristiky jednodu$$ich prvki, ale také
komplexngj$i charakteristiky slozitéjSich zafizeni, jako
napf. charakteristiky vyménik( tepla.

Jeden z potrubnich okruhi je sestaven z prvk{ vyrobe-
nych z PVC-U a slouzi jako studena vétev (teplotni ome-
zeni do 40 °C). Druhy okruh je slozen z nerezovych pruki
a slouzi jako tepld vétev. Zasobni nadrZ teplého okruhu je
osazena topnymi spiralami (pro ohfev vody). Zakladni pa-
rametry hydraulické trati uréujici stavajici moznosti jejiho
vyuZiti pro méfeni jsou uvedeny v tabulce.

Kazdy z potrubnich okruhl mé sv(j samostatny fidici
okruh. V soutasné dobé je fizeni okruhu pfevainé manu-
alni. Méfeni dat je feSeno castecné se zdznamem do PC,
¢astetné odectem z indikdtorli jednotlivych ¢idel. V nej-
bliz8i dobé je chystana pfestavba fidiciho systému obou
okruhti tak, aby nastavovani jednotlivych prvk{ i snimanf
velitin probihalo pomoci PC. 3D model teplého okruhu hydraulické traté
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Prinosy
Hydraulickou trat’ je mozné vyuZit zejména pro méfeni charakteristik vymeéniki tepla (stanoveni tlakovych ztrat, vykonu a soucinitele prostupu

tepla), ale také pro urCovéni charakteristik daldich hydraulickych a tepelnych zafizeni a prvkd. Byly na ni proméfovany napf. hydraulické ztraty a
sméSovaci cinky statického sméSovace nebo pracovni parametry ejektoru.

Tabulka parametr(i hydraulické traté

Zafizeni/cidlo Tepld strana Studend strana
Zésobni nadrz objem média 1501 objem média 7001
Vytdpéni/chlazeni elekirické spirdly 6 x 6 kW ~
(moznost az 9 x 6 kW)
Cerpadlo EBARA 3M 40-200/5,5 EBARA 3M 40-160/4
max. priitok 42 m3/h max. priitok 42 m3/h
max. vytlatna vyska 47 m max. vytlaéné vyska 40 m
Priitokomér KROHNE Optiflux 4100C SIGMAFLOW MIP 1010KD
Teplotni ¢idla Pt100 Pt100
Diferencni tlakomér BD Sensors AX2-XMD BD Sensors AX2-XMD
(02 bar) (0+2 bar)
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3
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Uspofadani studeného okruhu hydraulické traté:

1 - ¢erpadlo, 2 - tlakové ¢idlo, 3 - pritokomér, 4 - teplotni Eidlo, 5 - trojcestny kulovy kohout,
6 - staticky sméSovac, /7 - klapka, 8 - uzaviraci kohout, 9 - nadoba
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